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Vorwort

Diese Europiische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 “Glas im
Bauwesen" erarbeitet, dessen Sekretariat vom IBN gehalten wird.

Diese Europiische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch
Verdffentlichung cines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2000, und
etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis Dezember 2000 zuriickgezogen
werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschiftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute
der folgenden Linder gehalten, diese Europgische Norm zu ilbernehmen: Belgien, Dénemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische
Republik und das Vereinigte Konigreich.
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Einleitung

Thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas hat im Vergleich zu normal
gekiihltem Glas ein sichereres Bruchverhalten. Wenn thermisch vorgespanntes Kalknatron-
Einscheibensicherheitsglas Schutz gegen Unfille beim menschlichen KérperstoB bieten sollte,
sollte es entsprechend prEN 12600 klassifiziert werden.

ANMERKUNG 1: CEN/TCI29/WG B erarbeitet Normen zur Festlegung von
Rechenwerten der Festigkeit von Glas und wird auch ein Rechenverfahren erarbeiten.

ANMERKUNG 2: CEN/TCI29/WG 2 erarbeitet eine Norm iiber die
Produktionskontrolle und die Beurteilung der Ubereinstimmung.

1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt Toleranzen, Geradheit, Kantenbearbeitung, Bruchverhalten und
physikalische und mechanische Eigenschaften wvon einscheibigem, flachem, thermisch
vorgespanntem Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas fiir den Gebrauch im Bauwesen fest.

Gebogenes thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas ist zwar im Anhang
B erwihnt, aber nicht Bestandteil dieser Norm.

An thermisch vorgespannte Einscheiben-Sicherheitsglidser konnen andere Anforderungen, die in
dieser Norm nicht beschrieben sind, gestellt werden, wenn sie Bestandteil sind von
Kombinationen wie z.B. Verbundglas, Isolierglas oder wenn sie weiterverarbeitet werden, z.B.
beschichtet. Die zusitzlichen Anforderungen sind festgelegt in den entsprechenden Normen der
Ferigprodukte. In  diesem Fall wird thermisch  vorgespanntes  Kalknatron-
Einscheibensicherheitsglas seine mechanischen und/oder thermischen Eigenschaften nicht
verlieren.

2 Normative Verweisungen

Diese Europédische Norm enthilt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus
anderen Puplikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren
spitereAnderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie
durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 572-1 Glas im Bauwesen - Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronglas -Teil I:
Definitionen und generelle physikalische und mechanische Eigenschaften

EN 572-2 Glas im Bauwesen - Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronglas - Teil 2: Floatglas

EN 5724 Glas im Bauwesen - Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronglas - Teil 4:
Gezogenes Flachglas

EN 572-5 Glas im Bauwesen - Basiserzeugnisse aus Kalk-Natrionglas - Teil 5:

Ormamentglas
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prEN 673 Glas im Bauwesen - Bestimmung des Wirmedurchgangskoeffizienten (U-
Wert) - Berechnungsverfahren

EN 1096-1 Glas im Bauwesen - Beschichtetes Glas - Teil 1: Definitionen und
Klassifizierung

prEN 12600 Glas im Bauwesen - Pendelschlagversuche - Verfahren und

Durchfiihrungsanforderungen der StoBpriifung von Flachglas

3 Definitionen
Fiir die Anwendung dieser Europiischen Norm gelten die folgenden Definitionen:

3.1  Thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas: Dies wird
hergestellt, indem ein Glas iiber eine festgelegte Temperatur erhitzt und dann kontrolliert
schnell abgekiihlt wird, wodurch eine dauerhafte Spannungsverteilung im Glas entsteht, die ihm
eine wesentlich erhthte Widerstandsfihigkeit gegen mechanische und thermische Spannungen
verleiht.

32  Flaches thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas:
Thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas welchem wihrend der
Herstellung keine vorher mit Absicht festgelegte Form gegeben wurde.

33  Emailliertes thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas:
Thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas welchem wihrend des
Vorspannens ein Email in die Oberfliche eingebrannt wurde. Nach dem Vorspannen wird die
Emailschicht untrennbar Bestandteil der Glasoberfliche.

ANMERKUNG : In Vereinigten Konigreich ist dieses Glas auch als undursichtiges
thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas bekannt,

34  Horizontales Herstellungsverfahren: Wihrend dieses Verfahrens werden die Glaser
durch horizontale Rollen unterstiitzt.

as Vertikales Herstellungsverfahren: Wihrend dieses Verfahrens werden die Gliser an
Zangen aufgehingt.

4 Glaserzeugnisse

Thermisch  vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas ~ wird hergestellt aus
einscheibigem Glas entsprechend den folgenden Normen:

- Kalk-Natronglas gemiB EN 572-1

- Floatglas gemaB EN 572-2

- gezogenes Flachglas gemiB EN 5724
- Omamentglas gemiB EN 572-5

- beschichtetes Glas gemiB EN 1096-1.

Andere Nenndicken als diejenigen in den erwihnten Normen sind méglich.
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5 Bruchverhalten

Im Fall des Bruches von thermisch vorgespanntem Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas
zerfillt es in zahlreiche kleine stumpfkantige Kriimel.

ANMERKUNG: Wegen der Abhéngigkeit von der Verglasungsart, der
Weiterverarbeitung (z.B. Kalknatron-Verbundsicherheitsglas) oder der Art und Weise
der Bruchauslosung kann das Bruchverhalten im Gebrauchszustand nicht mit
demjenigen in Abschnitt 8 iibereinstimmen.

6 Mafie und Toleranzen

6.1 Nenndicken und Dickentoleranzen

Die Nenndicken und Dickentoleranzen sind diejenigen der entsprechenden Produktnormen

(siehe 4), von denen einige in Tabelle 1 wiedergegeben sind.

Tabelle 1: Nenndicke und Dickentoleranzen

Mafle in Millimeter
Nenndicke Dickentoleranzen fiir Glasart
d gezogenes Flachglas Omamentglas Floatglas
3 +0,2 +05 +0,2
4 +0,2 +0,5 +0.2
5 +0,3 +05 +0,2
6 +0,3 0,5 02
8 +0,4 =08 +0,3
10 =05 +1.0 +03
12 + 0,6 nicht hergestellt +0,3
15 nicht hergestellt nicht hergestellt = 0,5
19 nicht hergestellt nicht hergestellt + 1,0
25 nicht hergestellt nicht hergestellt + 1,0

Die Dicke einer Scheibe mull wie beim Basisprodukt bestimmt werden. Die Messung wird in
der Mitte aller Seiten und nicht in unmittelbarer Nihe eventuell vorhandener
Aufhiingepunkte durchgefiihrt (siehe Bild 3).
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6.2  Breite und Lange (Malle)
6.2.1 Allgemeines

Wenn die MaBe von thermisch vorgespanntem Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas fiir
rechteckige Scheiben angegeben werden, muB das erste MaB das der Breite B und das zweite
MaB das der Linge H sein wie in Bild 1 gezeigt. Es muB aus der Anwendung heraus eindeutig
sein, welches MaB die Breite B und diec Linge H ist.

— R

Bild 1: Beispiel von Breite, B, und Liinge, H, in Abhiingigkeit der Form

ANMERKUNG: Bei thermisch vorgespanntem Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas
aus GuBglas muB der Strukturverlauf bezogen auf eines der MaBe angegeben werden.

6.2.2 Maximale und minimale MaBe
Zu den maximalen und minimalen MaBen sollten die Hersteller gefragt werden.
6.2.3 Toleranzen und Winkeligkeit

Die NennmaBe fiir die Breite und Linge des Endproduktes diirfen nicht groBer und kleiner sein
als die vorgegebenen Rechtecke, resultierend aus dem NennmaB vergrofert und verkleinert um
die Toleranz 1. Die Seiten der umschreibenden Rechtecke werden parallel zueinander verlaufen,
und die beiden Rechtecke milssen einen gemeinsamen Mittelpunkt haben (siche Bild 2). Die
Winkeligkeit wird ebenfalls durch die beiden vorgegebenen Rechtecke limitiert. Die Toleranzen
werden in Tabelle 2 angegeben.
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Bild 2: Toleranzen fiir die MafBe von rechteckigen Scheiben
Tabelle 2 : Toleranzen der Breite B und der Linge H
MaBe in Millimeter
NennmaBe Toleranz, ¢
der Seite, B oder Nenndicke Nenndicke
d<12 d>12
<2000 + 2.5 (horizontales Herstellungsverfahren) +30
+ 3,0 (vertikales Herstellungsverfahren)
2000 < B oder H < 3000 +3,0 +40
> 3000 +40 +5,0

6.2.4 Verformungen der Kante beim vertikalen Herstellungsverfahren

Die Zangen, an denen das Glas zum Vorspannen aufgehingt wird, erzeugen in der Glas-
oberfliche Eindriicke, die als , Aufhiingepunkte* bekannt sind ( siehe Bild 3). Die
Mittelpunkte der Aufhiingepunkte kiinnen maximal bis zu 20 mm Abstand von der Kante
haben. Im Mittelpunkt dieser Aufhingepunkte kann es zu Deformationen der Glaskante <2
mm und einem Bereich mit optischen Verzerrungen kommen. Diese Deformationen sind in
den Toleranzen gemiB Tabelle 2 bereits enthalten.
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1) Deformation

2) bis zu 20 mm

3) Zangeneindruck

4) optische Stérungen im Bereich von maximum 100 mm Radius
Bild 3: Deformationen infolge von Zangeneindriicken
6.3  Geradheit
6.3.1 Allgemeines

Durch den VorspannprozeB ist es nicht moglich, ein Produkt mit der Geradheit von normal
gekithltem Glas herzustellen. Die Abweichung von der Geradheit ist abhiangig von der Dicke,
den MaBen und dem Seitenverhiltnis. Deshalb kann sich eine Stérung in Form von
Verwerfungen bemerkbar machen. Es gibt zwei Arten von Verwerfungen (siehe Bild 4):

- generelle Verwerfung
- drtliche Verwerfung

ANMERKUNG 1: Die generelle Verwerfung kann in der Regel durch den
Verglasungsrahmen aufgenommen werden.

ANMERKUNG 2: Die ortlichen Verwerfungen sollten bei dem Verglasungs- und
Abdichtungsmaterial beriicksichtigt werden.

Bei besonderen Anforderungen sollten die Hersteller angesprochen werden.

6.3.2 Messung der generellen Verwerfung

Die Glasscheibe muB vertikal auf ihrer langen Seite auf zwei Klotze aufgestellt werden, die in
einem Viertel der Kantenlinge von der Ecke entfernt positioniert sind (siche Bild 5).

Die Durchbiegung muB mit einem Haarlineal oder einem gespannten Draht als maximaler
Abstand zur konkaven Oberfliche der Glasscheibe, entlang der Glaskanten und der Diagonalen,
gemessen werden (siche Bild 4).

Der Wert der Verwerfung wird ausgedriickt durch die Durchbiegung in Millimeter, dividiert
durch die gemessene Linge der Kante oder der Diagonalen in Millimeter entlang der sie
gemessen wurde.
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Die Messung mubl bei Raumtemperatur durchgefithrt werden.

1) Durchbiegung zur Berechnung der genereilen Verwerfung
2) B, oder H, oder die Diagonale

3) ortliche Verwerfung

4) 300 mm Liinge

Bild 4:Darstellung der generellen und értlichen Verwerfungen
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1) Boder H

2) (B oder H)/2

3) (B oder H)/4

4) maximal 100 mm

Bild 5: Aufstellbedingungen zum Messen der generellen Verwerfung

63.3 Messung der irtlichen Verwerfung

Diese Verwerfung kann iiber relativ kurze Strecken an den Glaskanten auftreten. Die ortliche
Verwerfung wird iiber eine MeBstrecke von 300 mm mit Hilfe eines Haarlineals oder eines
gespannien Drahtes parallel zu der Kante in einem Abstand von 25 mm von der Kante
gemessen (siehe Bild 4),

Die ortliche Verwerfung wird ausgedriickt in Millimeter/300 mm Linge.

Bei GuBiglas muB die ortliche Verwerfung mit Hilfe eines Haarlineals auf der Strukturseite
gemessen werden, indem man dieses auf die hichsten Punkte der Struktur auflegt und zum
hiichsten Punkt der Struktur miBt.

6.3.4 Begrenzung der generellen und drtlichen Verwerfung
Die maximal erlaubten Grenzwernte der Geradheitstoleranznen der generellen Verwerfung,

gemessen nach 6.3.2 und der ortlichen Verwerfung, gemessen nach 6.3.3, fiir Glas ohne
Bohrungen und/oder Ausschnitte sind der folgenden Tabelle 3 zu entnehmen.
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Tabelle 3: Maximale Werte der generellen und drtlichen Verwerfung
Herstellungsverfahren Glasart Maximale Werte
generelle Verwerfung | drtliche Verwerfung
mm/mm mm/300 mm Linge
Horizontal Floatglas nach EN 0,003 0.5
572-2
andere Glasarten 0,004 0.5
Vertikal alle Glasarten 0,005 1,0

7 Kantenbearbeitung, Bohrungen, Offnungen und Ausschnitte

71 Warnung

WARNUNG : Thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas
sollte nach dem Vorspannen nicht mehr geschnitten, gesiigt, gebohrt oder
kantenbearbeitet werden.

7.2  Kantenbearbeitung des Glases zum Vorspannen

Jedes Glas, das thermisch vorgespannt werden muB, muB eine Kantenbearbeitung vor dem
Vorspannen erhalten.

Die einfachste Art der Kantenbearbeitung ist die gesiumte Kante (siche Bild 6a)), andere
gebriuchliche Kantenbearbeitungen werden in den Bildern 6 b) bis 6 d) gezeigt.
Spezielle Kantenbearbeitungen, z.B. ,,Wasserstrahlschneiden™ sind beim Hersteller

nachzufragen.

Bild 6 a): Gesiumte Kante (mit blanken Stellen)

Bild 6 b): MaBgeschliffene Kante (mit blanken Stellen)
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Bild 6 c): Geschliffene Kante (ohne blanke Stellen)

Bild 6 d):Polierte Kante
7.3 Profilierte Kanten

Es konnen verschiedenste andere Kantenprofile mit unterschiedlichen Kantenbearbeitungen
hergestellt werden.

74 Bohrungen
7.4.1 Allgemeines

Diese Norm beriicksichtigt lediglich Bohrungen in Glas von mindestens 4 mm Dicke.
Wegen der Kantenbearbeitung der Bohrungen sollte beim Hersteller nachgefragt werden.

7.4.2 Durchmesser und Bohrungen

Der Durchmesser der Bohrungen, &, soll im allgemeinen nicht kleiner sein als die Glasdicke.
Bei kleineren Durchmessem sollte beim Hersteller nachgefragt werden.

7.4.3 Begrenzung der Lage der Bohrungen

Die Begrenzung der Lage der Bohrungen bezogen zur Glaskante der Scheibe, zu den Glasecken
der Scheibe und auch untereinander ist im allgemeinen abhiingig von:

- der Nennglasdicke (d)

- den SeitenmaBen (B, H)

- dem Durchmesser der Bohrung (&)
- der Form der Scheibe,

- der Anzahl der Bohrungen.
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Nachfolgend sind die normalerweise miglichen Begrenzungen der Lage der Bohrungen
aufgefiihrt, wobei diese fiir Scheiben mit maximal vier Bohrungen gelten.

1) Der Abstand, a , der Bohrlochréinder von der Glaskante sollte nicht kleiner sein als
2d.

B

az2d

Bild 7: Beziehung zwischen Bohrloch und Glaskante

2) Der Abstand, b, zwischen den Rindern von Bohrungen untercinander sollte nicht

kleiner sein als 2d .
Q Q
bz2d

Bild 8: Beziehung zwischen zwei Bohrlichern

b

3) Der Abstand, c.des Randes einer Bohrung von der Glasecke darf nicht kleiner sein
als 6d.
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i

c26d
Bild 9: Beziehung zwischen Bohrloch und Glasecke
ANMERKUNG: Wenn einer der Abstande vom Rand einer Bohrung zur Glaskante

Kleiner als 35 mm ist, muB beim Hersteller nachgefragt werden, ob es notwendig ist, die
Bohrung asymmetrisch zu den die Ecke bildenden Glaskanten anzuordnen.

7.44 Bohrlochtoleranzen
Die Bohrlochtoleranzen werden in Tabelle 4 wiedergegeben.

Tabelle 4: Bohrlochtoleranzen

MabBe in Millimeter
Nenndurchmesser, & Toleranzen
4<3<20 + 1,0
<@ <100 +2,0
100 <& Anfrage beim Hersteller

7.4.5 Toleranzen der Lage der Bohrungen

Die Toleranzen der Lage der Bohrungen entsprechen denen der Breite B und Linge H (siehe
Tabelle 2). Die Position der Bohrungen wird in rechtwinkligen Koordinaten (x- und y-Achse)
vom Bezugspunkt zur Bohrungsmitte gemessen. Der Bezugspunkt ist im allgemeinen eine
vorhandene Ecke oder ein angenommener Punkt der Scheibe (siehe Beispiele in Bild 10).

Die Lage der Bohrung (X,¥) ist (x * ¢, y + #), wobei x und y die geforderten Abstinde sind und ¢
die Toleranzen aus Tabelle 2.

ANMERKUNG: Zu engeren Toleranzen der Lage der Bohrungen sollte beim Hersteller
nachgefragt werden.
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-

Bild 10: Beispiel fiir die Lage der Bohrungen

7.5  Offnungen und Ausschnitte

Eine Vielzahl von unterschiedlichen Offnungen und Ausschnitten kann hergestellt werden.

__/\_f_ﬂ___

B

Bild 11: Beispiele fiir Rand - und Eckausschnitten

7.6  Modellscheiben

Viele verschiedene nicht rechteckige Modelle kinnen produziert werden, die beim Hersteller
angefragt werden sollten.
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8. Priifung der Bruchsiruktur

8.1  Allgemeines

Dieser Test dient der Uberpriifung, ob das Glas bricht wie es von thermisch vorgespanntem
Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas erwartet wird.

8.2 Abmessungen und Anzahl der Testscheiben

Die Abmessungen der Testscheiben, ohn e Bohrungen, Licher und / oder Ausschnitte, miissen
360 mm x 1100 mm betragen
Es miissen fiinf Proben gepriift werden.

8.3  Durchfiihrung der Priifung

Jeder Priifling wird in der Mitte der langen Kante in einer Entfernung von 13 mm zu dieser mit
einem spitzen Stahlwerkzeug angeschlagen, bis der Glasbruch ausgeldst wird (siche Bild 12).

ANMERKUNG: Die Bruchstruktur wird bei Temperaturen zwischen -50°C und +
100°C nicht beeinflubt.

Beispiele von Stahlwerkzeugen sind ein Hammer mit einer Masse von etwa 75 g, ein
federkraftbetitigter Schlagbolzen oder eine dhnliche Vorrichtung mit einer gehirteten Spitze.
Der Radius der Kriimmung der Spitze sollte etwa 0,2 mm betragen.

Die Testscheibe muB ohne mechanische Zwiingungen flach auf einen Tisch gelegt werden. Um
die Zerstreuung der Bruchstiicke zu verhindern, muf} die Testscheibe, z.B. durch einen kleinen
Rahmen, Klebeband oder dhnliches an den Kanten gehalten werden, so daB die Bruchstiicke
nach dem Bruch zusammengehalten bleiben, ohne daB die Ausdehnung der Testscheibe

behindert wird.
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Bild 12: Position des Anschlagpunktes

Bei thermisch vorgespanntem Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas nach dem vertikalen
Herstellungsver- fahren darf der Anschlagpunkt nicht an der Kante mit den Aufhéingepunkten
sein.

8.4  Beurteilung des Bruchbildes

Die Auszihlung des Bruchbildes und das Ausmessen des grofiten Bruchstiickes mufl innerhalb
von 4 - 5 Minuten durchgefiihrt werden. Eine Fldche mit einem Radius von 100 mm um den
Anschlagpunkt und einer Grenzlinie im Abstand von 25 mm von den Glaskanten wird von der
Beurteilung ausgenommen (siehe Bild 13).

Das Auszihlen der Bruchstiicke erfolgt in der Region der gréibsten Bruchstruktur (Hintergrund
hierbei ist es, beim Zustand der geringsten Bruchstruktur auszuzihlen). Eine Maske von (50 £
1) mm x ( 50 + 1) mm wird auf die Testscheibe gelegt (siche Anhang C). Die Anzahl der
anriBfreien Bruchstiicke innerhalb der Maske muB gezihit werden. Ein anriBfreies Bruchstiick
ist eines, bei dem der Anrif keine eigenstindige Fliche bildet (umschreibt) (siche Bild 14).
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Bild 13: Von der Beurteilung ausgenommene Fliiche beim Ausziihlen der Bruchstiicke
sowie bei der Bestimmung und Messung des liingsten Bruchstiickes
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Bild 14: Beispiele anrififreier Bruchstiicke und ihre Bewertung hinsichtlich der Anzahl

Beim Auszihlen werden alle Bruchstiicke innerhalb der Maske als ein Bruchstiick und alle
Bruchstiicke, die nur zum Teil innerhalb der Maske liegen als ein halbes Bruchstiick gezihlt

(siehe Anhang C).
85 Minimale Grenzwerte fiir die Anzahl der Bruchstiicke

Ein Glas kann als thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas eingruppiert
werden, wenn die Anzahl der Bruchstiicke nicht die in Tabelle 5 angegebene Anzahl

unterschreitet.
Tabelle 5: Minimale Bruchstiickanzahl
Glasart Nenndicke 4 in mm minimale Bruchstiickanzahl
Floatglas 3 15
gezogenes Flachglas 4 bis 12 40
15 bis 19 30
Ornamentglas 4 bis 10 30
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8.6 Auswihlen des lingsten Bruchstiickes

Das lingste Bruchstiick muB aus der Flidche der Testscheibe ausgewihlt werden. Es darf nicht in
dem ausgenommenen Bereich liegen (siche 8.4).

8.7  Maximale Liinge der liingsten Bruchstiicke

Ein Glas kann als thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas eingruppiert
werden, wenn die maximale Linge des ldngsten Bruchstiickes 100 mm nicht iiberschreitet.

9 Andere physikalische Eigenschaften
9.1  Optische Verzerrungen

9.1.1 Thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas produziert nach
dem vertikalen Herstellungsverfahren.

Die Aufhingepunkte konnen zusiitzliche optische Verzerrungen innerhalb einer Fliche mit
einem Radius von 100 mm um die Aufhiingepunkte hervorrufen (siche Bild 3).

9.1.2 Thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas produziert nach
dem horizontalen Herstellungsverfahren

Da das heiBe Glas wihrend des Vorspann-Prozesses in Kontakt mit den Rollen des Ofens ist,
werden Oberflichen-Verzerrungen durch Abweichungen von der Geradheit eingebracht, die als
sogenannte ,Roler Waves" bekannt sind. Dieser ,Roler Waves” machen sich generell in der
Reflexion bemerkbar. Glas, welches dicker als 8 mm ist, kann Erscheinungen von kleinen
Rolleneindriicken in der Glasoberfliche aufweisen.

9.2  Anisotropie (Irisation)

Durch das Vorspannen werden im Querschnitt des Glases unterschiedliche Spannungen
eingebracht. Diese Spannungsfelder rufen eine Doppelbrechung im Glas hervor, die in
polarisiertem Licht sichtbar ist.

Wenn thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas in polarisiertem Licht
betrachtet wird, werden die Spannungsfelder als farbige Zonen sichtbar, die auch als
~Polarisationsfelder” bekannt sind.

Polarisiertes Licht ist in normalem Tageslicht vorhanden. Die GréBe der Polansation ist
abhingig vom Wetter und vom Sonnenstand. Die Doppelbrechung macht sich unter einem
streifenden Blickwinkel oder durch polarisierte Brillen stirker bemerkbar.
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9.3  Thermische Bestiindigkeit

Die Spannungseigenschafien von thermisch vorgespanntem Kalknatron-
Einscheibensicherheitsglas bleiben bis zu Gebrauchstemperaturen von + 250° C und auch bei
Temperaturen unter 0° C  erhalten. Thermisch  vorgespanntes  Kalknatron-
Einscheibensicherheitsglas ist fihig beides, plitzliche Temperaturéinderungen und auch
Temperaturdifferenzen innerhalb der Oberflidchen bis zu 200 K auszuhalten.

9.4  Mechanische Festigkeit

Der Wert der mechanischen Festigkeit kann nur als statistischer Wert in Verbindung mit einer
bestimmten Bruchwahrscheinlichkeit und einer bestimmten Belastungsart angegeben werden.

Die mechanische Festigkeit bezieht sich auf eine quasi statische Kurzzeitbelastung, z.B.
Windlast, mit einer 5%igen Bruchwahrscheinlichkeit und einem Vertrauensbereich von 95 %.
Diese Werte fiir unterschiedliche Glasarten sind in Tabelle 6 aufgefiihrt.

Tabelle 6: Werte der mechanischen Festigkeit von thermisch vorgespanntem
Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas

Glasart Werte der mechanischen Festigkeit
N/mm*
Float: - klar

- in der Masse eingefarbt 120

- beschichtet
emailliertes Floatglas 75

(emaillierte Oberfliche unter Spannung)

Omamentglas, gezogenes Floatglas 90

ANMERKUNG: Die Werne in Tabelle 6 geben die Festigkeit von thermisch
vorgespanntem Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas (4 mm und dicker) wieder,
welches die Anforderungen von 8.5 erfiillt.

9.5  Klassifizierung des Verhaltens bei menschlischem Korperstofl

Das Verhalten von thermisch vorgespanntem Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas bei
menschlichem Korperstob kann durch eine Priifung klassifiziert werden, wie sie in prEN

12600 beschrieben ist.

10 Kennzeichnung

Thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas nach dieser Norm mufl
unausldschlich gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung muB die folgenden Informationen
enthalten:

- Name oder Markenzeichen des Herstellers
- Nummer dieser Norm: EN 12150
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Anhang A (normativ)
Bestimmung des U-Wertes

Werden U-Werte benitigt, sind sie nach EN 673 zu berechnen.
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Anhang B (informativ)
Gebogenes thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas

Gebogenem thermisch vorgespanntem Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas wurde wihrend
der Herstellung eine feste Form gegeben. Es ist nicht Bestandteil dieser Norm, da keine
ausreichenden Daten zur Normung vorhanden sind.

Unabhiéingig davon konnen die Informationen dieser Norm beziiglich der Dicken,
Kantenbearbeitung und Bruchstruktur auch auf gebogenes thermisch vorgespanntes Kalknatron-
Einscheibensicherheitsglas angewandt werden.
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Anhang C (informativ)

Beispiel zum Ausziihlen der Bruchstiicke

Bild C.1: Suche den Bereich der grifiten Bruchstruktur
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Anzahl der Grenzbruchstiicke =322 =16

Bild C.2: Kennzeichne und ziihle die halben Grenzbruchstiicke
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Anzahl der ganzen Bruchstiicke =33
Gesamtanzahl der Bruchstiicke =16+53 =69

Bild C.3: Kennzeichne und zihle die ganzen Bruchstiicke und addiere diese zu der
Anzahl der Grenzbruchstiicke, um die Gesamtanzahl der Bruchstiicke zu erhalten.



Vormanuskript

Vormanuskript der DIN-Fassung einer europdischen Norm (EN) bzw.
eines Entwurfs (prEN) dazu.

Bis zum Erscheinen der Deutschen Norm, die diese Europdische Norm
ins Deutsche Normenwerk umsetzt und sie dadurch in der
Bundesrepublik Deutschland gilltig macht, dient diese vorliegende
Manuskriptfassung nur als Vorabinformation.

MaRgebend ist die spiter erscheinende DIN-Fassung der EN.

Jedermann kann zum Inhalt des Norm-Entwurfes Anderungs- und
Erganzungsvorschldage mit Begriindung bei dem zustandigen
Normenausschuss des DIN, der zusammen mit der Einspruchsfrist auf
dem in Kiirze erscheinenden entsprechenden DIN-Norm-Entwurf genannt
ist, oder beim DIN direkt einreichen.

Es wird darauf hingewiesen, dass jede auf européischer Ebene
verabschiedete Norm (Europdische Normen) als Deutsche Norm
tibernommen wird; entgegenstehende, der Harmonisierung
zuwiderlaufende nationale Normen miissen innerhalb einer festgelegten
Frist zurlickgezogen werden.

Bis zur Veroffentlichung der Deutschen Norm kénnen weitere Exemplare
des Vormanuskripts unter Angaben der EN- bzw. prEN-Nummer Uber
den Beuth Verlag GmbH bezogen werden.

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, ist nur mit
Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin,

gestattet.
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Beuﬂ" 10772 Berlin

Sarlin - Wian - Zhrich Telafon (O 30) 26 01 - 23 81
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